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全一頁 

一、針對單刃刀具之旋轉切削加工（turning），試回答下列問題： 
列舉三項評估切削性（machinability）之參數及準則。（6 分） 
列舉三項發生震刀（chatter）之原因。（6 分） 
試說明斷屑邊或分屑槽（chip breaker）之裝置及功能。（6 分） 

二、試比較綜合加工中心（machining center）、連制生產線（transfer lines）及彈性製造

系統（flexible manufacturing system）等三種加工製造方法之差異性。（12 分） 

三、簡述精密脫蠟鑄造法（precision lost wax casting process）之製程以及由此鑄造方法

所得到的成品之特色。（20 分） 

四、簡述超音波摩擦焊接（ultrasonic friction welding）之原理及裝置。（10 分） 
舉出二種可以降低焊接變形（welding deformation）之方法。（10 分） 

五、說明以旋轉管穿孔（rotary tube piercing）來製造較長且厚之無縫管（seamless tube）
之原理及裝置。（15 分） 

六、簡答下列問題： 
表面硬化處理（試舉一例說明）。（5 分） 
線切割（wire cut）之原理。（5 分） 
說明準確度（accuracy）與精準度（precision）之區別。（5 分） 


