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全一頁 

一、有關金屬切削加工刀具，請說明斜角（rake angle）大小對切削行為的影響。（15 分） 

二、請列舉影響車削加工工件尺寸精度（dimensional accuracy）的因素。（20 分） 

三、請說明壓鑄（die casting）製程需不需要冒口？可不可以使用砂心？為什麼？（15 分） 

四、何謂鍛粗（upset forging）？試列舉一種經由鍛粗加工法製造的工件及其加工方法。

（15 分） 

五、為什麼在電阻銲銲接加工時，通常需要在待銲接工件間施加一適當的壓力？（15 分） 

六、試比較電解拋光（electropolishing）和電鍍（electroplating）的差異。（20 分） 


