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全一頁 

一、試說明在固定溫度進行回火處理時，回火時間對回火麻田散鐵硬度的影響。另外，

說明在固定時間回火處理時，回火溫度對回火麻田散鐵硬度的影響。（20 分） 

二、試畫出刀具與切屑示意圖來說明切削加工中施加切削液的可能方向，並討論切削液

施加方向對切削液效果的影響。（20 分） 

三、試說明珠擊法的加工原理與加工目的。 （20 分） 

四、有關砂模鑄造法，試畫出一張砂模的示意圖，並在圖中呈現澆池、澆道、流道、

冒口、鑄件、通氣孔和砂箱。（20 分） 

五、試列出那些加工法常用來製作塑膠射出成型模具的模穴，並說明其採用之理由。

（20 分） 


