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全一頁

一、切削鋼鐵之刀具壽命通常可用泰勒（Taylor）方程式來表示，也就是 CVT n  。某一

碳化物刀具，以切削速度 200 ft/min 切削鋼鐵時，刀具壽命是 1 分鐘。已知碳化物

刀具的 n 值為 0.25，試計算切削速度為 50 ft/min 時，該刀具的壽命。（15 分）

二、試畫圖說明車床的下列加工方法：（每小題 5 分，共 15 分）

車削（turning）

端面切削（facing）

螺紋切削（threading）

三、試說明精密鑄造（investment casting）製程中，澆鑄前需先將鑄模預熱到 550℃～1100℃

的主要目的。（15 分）

四、試列舉二種製造自行車曲柄（cranks）的製造方法，並比較以這二種方法製造曲柄

的機械性質差異。（15 分）

五、試列舉三種常見的電弧銲銲接加工法，並說明那一種電弧銲加工法的銲線是可以自

動化送料。（20 分）

六、試列舉可以提升鋼製轉軸（steel shaft）疲勞壽命的表面處理方法。（20 分）


