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（請接背面） 

 
 

一、繪圖說明傳統的環錠紡紗法與緊密紡紗法（Compact Spinning）紡紗三角的不同。

（10 分） 
比較傳統的環錠紗與緊密紗的不同。（10 分） 

二、敘述毛條的製造流程。（5 分） 
敘述粗梳毛紡、精梳毛紡及半精梳毛紡的製造流程。（15 分） 

三、若已知緯紗根數為 200000 根、布長為 106 碼、織機轉速為 500 轉/分、織機的理論生

產量為 17.666 碼/小時。試求：（每小題 5 分，共 20 分） 
織布機的實際產量（碼/小時）為何？  
織布機實際運轉時間為何？ 
織布機的織布效率為何？  
織布機的理論總運轉時間（即生產時間）為何？  

四、若織造符號如下：  針盤針織造符號；  針筒針織造符號；   針盤針半織造

符號；   針筒針半織造符號；  不織造符號。試繪出下列組織圖： 
（每小題 5 分，共 20 分） 
 2 × 1 羅紋（2 × 1 Rib） 
互鎖組織（Interlock Knitted） 
四角 PK（變化組織） 
雙面 PK（毛巾組織） 

五、繪圖並說明靜電紡絲（Electrospinning）的工作原理。（20 分） 


