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一、鑄造（casting）為金屬熱加工工藝，請提出在鑄造作業中常見的五種鑄

造缺陷（casting defect）及成因。（20 分）

二、將圓柱體的金屬工件施予鍛粗（upset forging）加工，通常在材料中間部

位容易造成凸起的桶狀化（barreling）效應，請說明桶狀化的發生原因，

以及改善的方法。（25 分）

三、電弧銲接（arc welding）的電極可以分為消耗性（consumable electrodes）

與非消耗性（nonconsumable electrodes），請說明使用何種電極的銲接熱

傳因子（heat transfer factor）較大？原因為何？（20 分）

四、無心磨削（centerless grinding）製程有外圓無心磨削（external centerless

grinding）與內圓無心磨削（internal centerless grinding），請說明無心磨

削製程及二種無心磨削的操作特性；又前述二種無心磨削何者具有相對

較佳的製造生產率？其原因為何？（35 分）


